Приложение №3 к ТЗ

Сведения об аттестуемой технологии сварки (наплавки)
Технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами  трубопроводов	
[bookmark: _GoBack]пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07МПа и температурой воды выше 115 С,  

	№ п/п
	Характеристики технологии, заявленной 
к аттестации
	Вид аттестации
	Примечание

	1
	Способ сварки
	РД ручная дуговая
	первичная
	
без подогрева
без термообработки

	2
	Группы, марки основных материалов
	Группа 1, марки согласно НД
	
	

	3
	Марки (типы)сварочных материалов
	Электроды типа Э50А, Э42А, Э46
	
	




Главный инженер                                                                    Новиков А. В.           


